TEHNOLOGIJA ODRŽAVANJA ALATNIH STROJEVA 2. DIO
1. Gdje treba spremati istrošeno sredstvo za pranje i istrošeno ulje?

· Istrošeno sredstvo za pranje i istrošeno ulje treba spremati u posebne posude (bačve) i        regenerirati.

2. Gdje se primjenjuje odmašćivanje u parama?

· Odmašćivanje u parama primjenjuje se u visokoserijskoj proizvodnji automobilskih dijelova.

3. Koja otopina se koristi za odmašćivanje elektrolitičkim putem?

· Za odmašćivanje elektrolitičkim putem koristi se otopina na bazi natrijum fosfata.

4.Upiši znakove za pravocrtnost,ravnost,paralelnost i okomitost.

·            pravocrtnost, 
[image: image1]ravnost, = paralelnost,          okomitost
5. Zbog čega nastaje gubljenje pravocrtnosti ravnih površina?

· Gubljenje pravocrtnosti nastaje zbog: 

a) istrošenosti strojnih dijelova na mjestu najčešće uporabe

b) toplinskih naprezanja

c) neuravnoteženih masa 

d) dinamičkih naprezanja

6. Kako se provjerava pravocrtnost ravnih površina?

· Pravocrtnost ravnih površina provjerava se pomoću:

a) ravnala i izvora svjetlosti

b) ravnala i mjernih listića 

c) pomoću komparatora s odgovarajućim priborom
7. Kako se provjerava paralelnost površine predmeta s osi provrta na njemu?
· Paralelnost površine predmeta s osi provrta na njemu provjerava se na način da: 

· u provrt predmeta postavimo mjerni čep 

· zatim se pomoću komparatora dovede u paralelan položaj s hodom radnog stola stroja
· pomoću komparatora provjerimo paralelnost površine s hodom radnog stola

· dobiveno odstupanje je greška koja se traži

8. Na koje načine provjeravamo hrapavost površina?

· tuširanjem

· usporedbom prema etanolima

· pomoću optičkih uređaja
· pomoću komparatora

9. Koja je posljedica lošeg nalijeganja kliznih dijelova?
· Posljedica lošeg nalijeganja kliznih dijelova je njihovo brzo trošenje i povećanje zračnosti.

10. Kako možemo provjeriti zračnost?

· Lakoćom kretanja

· Kontrolnicima zračnosti

· Pomoću komparatora
11. Koji je postupak provjere osnosti šiljaka pomoću lista papira?

· u radno vreteno i pinolu konjića postavimo šiljke
· konjić dovedemo do radnog vretena i ukrutimo

· lijevom rukom pridržavamo list papira između šiljaka, a desnom pomičemo pinolu konjića

· otisak šiljaka na papiru pokazati će njihovu osnost
12. Koji je pribor potreban za ispitivanje pravocrtnosti kretanja suporta tokarilice?

· šiljci

· mjerni trn

· komparator

13. Na kojim strojevima se provjerava točnost pozicioniranja?

· Točnost pozicioniranja provjerava se na onim strojevima koji se mogu programirati.

14. U koje skupine se svrstavaju dijelovi pri rastavljanju?
· ispravni dijelovi

· dijelovi koji se mogu popraviti

· dijelovi koje treba zamijeniti

