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+ Pravilo desne ruke
Palac - smjer osi + X
Kaziprst - smjer osi +Y

Sred. prst - smjer osi +Z
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+ Kod odredivanja osi
koordinatnog sustava
CNC glodalica koristimo

pravilo desne ruke :
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M - strojna nul tocka (Machine
zero point)

Pozicija ove totke se ne moze
mijenjati. Odredena je od strane
proizvodaca NC stroja. Ona je
ishodiste koordinatnog sustava.

R — Referentna tocka (Reference
point)

Tocéka u radnom podruéju
stroja koja je determinirana sa
krajnjim prekidac¢ima. Pozicija se
prijavijuje kontrolnom uredaju ¢im se
klizaci priblize tocki R

N — Referentna tocka alata (Tool
mount reference point)

Pocetna tocka od koje se
mjere svi alati. Lezi u osi drzada
alata. Odredena Jje od strane
proizvodaca i ne moze se mijenjati.

W — Nul toéka obratka (Workpiece
zero point)
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NUL TOCKA W

Kod EMCO glodalice strojna nul toéka (M) leZi na lijevom prednjem kraju radnog
stola stroja. Kako ova tocka nije pogodna kao pocetna tocka rada, koordinatni sistem
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j& moguce promijeniti i postaviti ga na
drugu povoljnu tocku u radnom

prostoru NC stroja.

U registru OPERATING AREA
PARAMETAR - Zero Offset moguce
je odrediti 4 nul tocke. Te ¢e se
vrijednosti pridodati NC naredbama
G54 - G57 te ¢ée se nul tocka
promijeniti iz pozicije M (strojne nul
tocke) u W (nul tocku obratka) koliko
god puta je to potrebno.
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" WinhC GE Fanue Series 21 M [c) EMOD

OF 1882

POSTAVLJANE W nul-tocke
% P, T
Y 30.000
z 113.000

27 ARAR
287 .@40EA

NUL tocke W se postavljaju na
slijededéi nadin

1. Na konrtolnoj — 110 #3AA

. . .yr . FFES

tipkovnici  pritisnuti e : 143 AB0
e 1 ] T

funkcijsku tipku

ili na PC tipkovnici pritisnut
<F12> da se pojave funkcijske
tipke te odabrati OFFSET (F5)

Odabire se W.SHFT (F5)
F3 F4

| SEpEYOMN | ([ SETING | [ W.SH
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2. Otvara se prozor za upisivanje slijedecih referentnih tocaka:
= WinhC GF Fanue Series 71 M (e]) EMCO
3. Upisuju se podaci (koordinate) za
W nul-tocke
00 — osnovna nul toéka
02 — G55
01 — G54
03 — G56
PAGE

4. tipkom PAGE | ¥ prelazi
se na slijedecu stranicu te se upisuju
sllijedeée W nul-toéke

04 — G57

05 — G58

06 — G59

5. Pod X, Y i Z2 se unose vrijednosti
(koordinate) distance izmedu strojne
M tocke i odabrane pozicije W tocke. Podaci (koordinate) se upisuju jedan po

jedan te se nakon upisa tipkom INSERT (ili na PC tipkovnici tipkom ENTER) unose
u predvideno polje ]

6. Pomicanje kursora na zeljenu poziciju na kojo] se mogu upisati nove

koordinate W tocke.
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4 Definiranje alata

Svrha mjerenja alata.

CNC stroj koristi alat prema centru na celr
povrsini, a ne prema toéki montaze alata.
Zato se svaki alat mora izmjeriti.

Mjeri se udaljenost izmedu tocke montaze
cela alata (prikazano na slici: Z).

Svaka se udaljenost se pridodaje

parametru - korekcijskom broju alata
OffsetRegister (OFFSET)

Kod G17 — odabira XY rawvnine

Korekcijski broj moZe biti bilo koji
broj u registru, ali se mora poklapati
sa alatom koji se poziva u
programu.

Korekcija duljine alata z mijeri se
poluautomatski, dok se radijus R
upisuje rucno isto kao H parametar.

Radijus aibta je potreban samo kod
koristenja kompenzacije alata.
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lzvodenje vjezbe MJERENJE ALATA pomoc

“grebanja” na CNC glodalici

Mjerenje alata je
Z apsolutna udaljenost od N.tocke
R radijus noza alata

4.1 Mjerenje alata pomocu «grebanja»

Postupak

= WinMC GE Fanue Series 21 M () EMOD

e Umetne se cbradak u skripac.

Toéka mjerenja na obratku

mora biti dohvatljiva drzacu

alata praznom i s montiranim
alatom.

e Odabere se JOG mod

e Postavi se tanki list papira na
obradak.

e Drzatem alata polako se prilazi

obratku, dok se ne pritisne

papir.
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e Pritisnuti funkcijsku tipku
POS te odabrati opciju REL sa ekrana.

» Prikazati ¢e se relativha pozicija
alata na ekranu.

« Pritisnuti tipku o

na kontrolnoj tipkowvnici ili tipku Z na PC
tipkovnici

Z na ekranu pocdinje blinkati.

e Tipkom CAN

resetita se vrijednost £ na nulu.
o Nakon resetiranja Z vrijednosti montira se alat

e Prelazi se na rad u MDI| modu
U MDI modu isprogramirati broj okretaja i smjer okretanja te pokrenuti stroj

S1000 M3 (Pritisnuti tipku NC START) [

« Ponovo se prelazi u JOG mod
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o Pritisnuti tipku MENU OFSET

Dok se alat vrti polako pri¢i obratku te ga minimalno alatom «zagrebati» u istoj tocki u
kojoju je prije bio prazan drzac alata.

e Sada se na ekranu pojavljuje razlika dulina izmedu praznog drZaca |
montiranog alata (u Z relativno) —

%
+

Vrijednost prikazana kao Z uzima se kao parametar H u offset registru i prebacuje se
upotrebom tipke INPUT.
INPUT

o Qdabere se adekvatni parametar H u offset registru koristenjem kursora.
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+ Narocitu pozornost treba dati
i

kako bi u sto kracem vremenu izvrsili
obradu, jer je to temeljni preduvijet
konkurentnosti.

+ Nas je cilj :
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CNC operater -naucnik moze zapoceti radi na
stroju tek kad:

izvrsi simulaciju obrade
popravi eventualne pogreske
Izmjeri alate

polozaj nul tocke

izabere pravilan rezim obrade

naucnika na CNC stroju
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Za kvalitetno izvodenje vjezbi potrebno je
da naucnik:

¢ dobro razumije program

+ savlada upravljacku jedinicu CNC stroja

¢+ zna odabrati provjerene rezime
obrade.
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STRUCNI SKUP O CNC OPERATERU
ODRZAN 7.10. 2011.

+ HVALA NA PAZNJI !

» VIDIMO SE NA SLJEDECEM STRUCNOM
SKUPU ILI SEMINARU .

Mahmud Sabani,dipl.ing:
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