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1. Upisi nazive dijelova pomi¢nog mjerila.

. Nepomicni dio
. Milimetarska podjela
. Colna podjela

. Pomi¢ni dio
. Nonijus podjela
. Krakovi za vanjsko mjerenje

. Krakovi za unutarnje mjerenje

. Nastavak za mjerenje dubine
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. Vijak za ucvrséivanje

2. Ocitaj mjeru pri mjerenju mikrometrom. 2
Milimetarska podjela
Mjera: 26,85
A
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Polumilimetarska podjela
.. . 3
3. Navedi sile rezanja.

Fy — Sila posmaka
Fy — Natrazna sila

F, — Glavna sila rezanja
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4. Objasni oznake sa slike

V — brzina rezanja [m/min]

S - posmak [mm/okr]

a - dubina rezanja [mm]

5. Navedi oznake sa slike.

1 — glava noza

2 - tijelo noza

3 — prednja povrSina
4 — ledna povrS$ina

5 - pomo¢na ledna povrsina

6 — glavna oStrica

7 - pomo¢na ostrica

o - ledni kut

B - kutklina

vy - prednji kut

6. Objasni boju i primjenu plocica od tvrdih metala.

P- plava boja oznake, za obradu materijala koji daju dugu strugotinu;

M- Zuta  boja oznake, za obradu materijala koji daju dugu i kratku strugotinu i za obojene metale;

K- crvena boja oznake, za obradu materijala koji daju kratku strugotinu, obojene metale i nemetale.

7. Sto je postojanost alata? !
Vrijeme koje alat provede u radu izmedu dva oStrenja.
8. Navedi faktore koji utjeu na veli¢inu brzine rezanja? 2

a) materijal predmeta obrade

b) materijal alata

c) sredstva za hladenje i podmazivanje, kvaliteta obrade i drugo.
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9. Objasni oznake u formuli za brzinu rezanja?

D-m-n
V = e (m/min),
1000
VvV - brzina rezanja [m/min]

D - promjer predmeta obrade [mm]

n - broj okretaja predmeta obrade ili reznog alata [okr/min]

10. Gdje se primjenjuju vertikalne (karusel) tokarilice?

za obradu predmeta velikih dimenzija kao Sto su kola, kuéiSta, zup&anici, prirubnice, zamas$njaci i sli¢no,

$to im omogucava ploc¢a za stezanje obratka koja je postavljena u horizontalnom polozaju.

11. Navedi nazive operacija tokarenja? 2
=0 s 1 — kopirno tokarenje
: 2 — CNC tokarenje
NC
— _/ — _J
Y Y
1 2
12. Navedi nazive tocaka kod CNC obrade? 2
x/\ o
* —
1 — referentna tocka
[ 2 — nul to¢ka stroja
7 7 S
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13. Odredi grani¢ne mjere i zra¢nost za dosjed ¢32 H8/f7

$32 H8

Dpax = 32+ 0,039 = 32,039

Dmin = 32+ 0,000 = 32,000

Zmax

Zmin

32 {7

dmax = 32— 0,025 = 31,975

dmin = 320,050 = 31,950

32,039 — 31,950 = 0,089

32 — 31,975 = 0,025

Vrsta dosjeda: labavi (klizni)

14. Odredi broj okretaja i dubinu rezanja? 2
Dozvoljena brzina rezanja je 120 m/min. (tabli¢ni podatak)
Promjer obratka prije obrade je 64 mm, a nakon obrade 60 mm.
n = 1000V 1000-120 56 65 rokr/min
D-x 60-7
D-d 64 —-62
a= = = 1 [mm]
2 2
15. Objasni oznaku materijala C.1530? 2
C - gelik
I - ugljicni
5 - 05%C
30 -  zapoboljSavanje
16. Odredi konus? 2
- veéi promjer D =30
- manji promjer d =25 1_D=d_30-25_5_1 l:k=1:10
k I 50 50 10

- duzina konusa 1 =50
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Industrijsko obrtni¢ka Skola - Nova Gradiska
Drzavno/zupanijsko natjecanje "Tokari 2010."

Nova Gradiska, 24.02.2010.

OCJENSKI LIST - Crtez br. 01-01-2010

Sifra
natjecatelja:

To&nost Kvaliteta Ostvareni broj
. mjera obradve.nih Ostvareni broj bodo.va za
Red. |Elementi povrsina bodova za kvalitetu
broj |ocjenjivanja Moguci broj Moguéi broj tocnost obradene
bodova bodova povrsine
1. | 225h9 3 2
2. | 223,9h11 3
3. [ #25k9 3 2
4. | 224 2
5. | 235h9 3 2
6. 229 o, 3
7.| 240 2
8. | 220 2
9. | 229 3 2
10. | 3,5 (utor dubine 0,5 mm) 2
11.| 3,5 (utor dubine 1 mm) 2
12. 15 4% 3
13. [ 11 2
14. (5 2
15.112 2
16. (9 2
17.119 2
18.178 2
19. | konus a = 20° 2
20. | sred. uvrt A3 (2x) 2
21. | 1,5/45° 2
22. [ 1/45° (4x) 2
Ukupno: 51 8
Vrijeme izrade do 50' 50-60' do 50' 50-60'
Moguci broj bodova 6 3
Elementi ocjenjivanja Moguéi broj Ostvareni broj Povjerenstvo:
bodova bodova
Tocnost izrade 51 1.

Kvaliteta obrade

8




Vrijeme izrade

Ukupno prakti¢ni dio

65




Industrijsko obrtni¢ka Skola - Nova GradisSka
Drzavno/zupanijsko natjecanje "Tokari 2010."

Nova Gradiska, 24.02.2010.

OCJENSKI LIST - Crtez br. 01-02-2010

Sifra
natjecatelja:

Toénost Kvaliteta Ostvareni broj
. - obradve.nih Ostvareni broj bodo.va za
Red. |[Elementi povrsina bodova za kvalitetu
broj |ocjenjivanja Moguci broj Moguci broj tocnost obradene
bodova bodova povrsine
1. | @25h9 3 2
2. | 23,9h11 3
3. | #25k9 3 2
4. | 024 2
5. | 35h9 3 2
6. 229 , 3
7. | 240 2
8. | 230 2
9. | 220 2
10. | 2229 3 2
11. | 3,5 (utor dubine 0,5 mm 2
12. | 3,5 (utor dubine 1 mm) 2
13.[1570% 3
14. 115 2
15.15 2
16.|8 2
17. 117 2
18. 119 2
19. |78 2
20. | sred. uvrt A3 (2x) 2
21.11,5/45° 2
22. | 1/45° (5x) 2
Ukupno: 51 8
Vrijeme izrade do 50' 50-60' do 50' 50-60'
Mogu¢i broj bodova 6 3
Elementi ocjenjivanja Mc;)guéi broj Ostvareni broj Povjerenstvo:
odova bodova
Toc€nost izrade 51 1.
Kvaliteta obrade 8 2.
Vrijeme izrade 6 3.
Ukupno prakti¢ni dio 65




Meduzupanijsko natjecanje "Tokari 2010."

24. veljace 2010.

OCJENSKI LIST - Crtez br. 01-03-2010

Sifra
natjecatelja:

Red. Elementi
broj ocjenjivanja

Tocénost
mjera

Kvaliteta
obradenih
povrsina

Moguéi broj
bodova

Moguci broj
bodova

Ostvareni broj
bodova za

toénost

Ostvareni broj
bodova za
kvalitetu
obradene
povrsine
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konus a = 20°
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sred. uvrt A3 (2x)
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1,5/45°

N
w

1/45° (5x)
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Ukupno:

a1
N

Vrijeme izrade

do 50'

50-60'

do 50'

50-60'

Mogucéi broj bodova

Elementi ocjenjivanja

Mogucéi broj
bodova

Ostvareni broj
bodova

Tocnost izrade

52

Kvaliteta obrade

8

Povjerenstvo:




Vrijeme izrade

Ukupno prakti¢ni dio

65
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