	REŽIMI RADA – CNC TOKARILICA «EMCO TURN 55» za Aluminij

	Broj

alata
	Skica – opis alata
	Pozicija

alata
	v(S) m/min
	F (mm/o)
	a mm
	Napomena

	(T2)
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Desni – lijevi nož
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(Finishing tool)

	Desni nož

3

Lijevi nož

4
	Gruba obrada

150
	0.08 -0.1
	1
	Ograničiti max. broj okretaja vretena za sve alate

LIMS=2400o/min

	
	
	
	Fina obrada

200
	0.03 -0.04
	0.5-1
	

	(T4)
	      Neutralni nož
(Neutral tool)
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	8
	150 -200
	0.03-0.05
	0.5-1
	Kut oštrice rezne pločice iznosi 55˚

	(T6)
	Nož za odsijecanje
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(Parting off tool)


	8

debljina

oštrice 

2mm
	Izrada utora –Groove

110
	0.02
	1
	Odsijecanje izvršiti uz redukciju broja okretaja pri kraju odsijecanja na S500-800 i posmak F0.01mm/o

	
	
	
	Odsijecanje

materijala
80
	0.01-0.02
	
	

	(T8)
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Nož za vanjski navoj (Threading tool)
	        8

Korak navoja

0.5- 1.5 mm
	S=500 o/min
	
	
	Rezanje navoja vrši se ciklusom 97
Npr.

T8 D1

G95 S500 M3
CYCLE97...

	(T1)
	Spiralno svrdlo

(Twist drill)
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	7
	D6
	S=2300
	400 
	
	S(n) se izračunava iz osnovne formule za brzinu rezanja –
v=Dpn/1000
v=44m/min

	
	
	
	D8
	1750  o/min
	250
	
	

	
	
	
	D10
	1400
	100
	
	

	
	
	
	D12
	1150
	50mm/min
	
	

	(T3)
	Bušačka motka
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(Boring bar)
	2
	150m/min

	0.1mm/o
	0.5-1
	U Tooloffset izabrati nož za tokarenje a ne za bušenje

	(T5)
	Unutarnji navoj
[image: image8.wmf](Internal threading tool)


	        6

Korak navoja
	S=500 o/min
	
	
	CYCLE97...
d10x60


