Industrijska strojarska skola Zagreb
Racunalom povezana proizvodnja

poglavlje 3
NumeriCka kontrola alatnog stroja

Sto je G-kod? Sto je NC-kod?
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Definicija:

Numericka kontrola je sustav u kojem je
kretnja stroja kontrolirana izravaim unosom
slova ili broja.
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OSNOVE NC PROGRAMIRANJA

Il kako G naredbu ugraditi u G-kod
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NC kod

Sto je to NC-kod ?

- Tajni kod iz jednog americkog filma?  NE

- Sifra za otvaranje tajnog pretinca? NE

- Kod s kojim dopiremo do srca voljene osobe? NE
- NC-kod je uobic¢ajeni naziv za

program s kojim upravljamo radom
stroja.



Sadrzaj NC koda

NC kod se sastoji od...?

o N5O GoOo X15 Y12.5 7.0 reéenice (programske) (bloka)

o X1 5 I'lJ eCl (programske
® X adrese
o 15 brojéane vrijednosti

» NC kod (G kod) sastoji se od programskih reéenica, re¢enice se
sastoje od programskih rijeci, a rijeci se sastoje od adrese i brojcane
vrijednost

- Sve Sto upisSete u NC program ima utjecaj na rad stroja.



Koordinatni sustavi

Pisanje NC-koda olaksano je snalazenjem u:

« Koordinatnom sustavu

- Za pocetak ponovite pravokutni koordinatni
sustav x-y




Osnovne naredbe NC koda

Upoznajte znacenje osnovnih naredbi NC koda!

« N50 G0o X15 Y12.5 ZO

° X15 Y12.5 ZO polozaj totke u koordinatnom sustavu
° (GOO brza kretnja alata (nije u zahvatu s materijalom)

* N50O redni broj programske reéenice (bloka)
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Naredbe NC koda

Upoznajmo jos neke naredbe!

- Go1 - radni hod (alat obraduje materijal)

- S1500 — alat se okrece s 1500 okretaja u minuti

- F185 — brzina pomicanja alata

- M6 — alat ucini aktivnim

- M3 — neka se alat okrec¢e u smjeru kazaljke na satu
« M8 — ukljuci hladenje alata i izratka

» M30 — zavrsi s izvodenjem programa
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Primjer NC koda (NC programa)

NC Ko (NC proaram) stoomio. i

N50 GOO X15 Y12.5 Z0
N55 MO3

N60 GO1 Z-2.5 F500 MO8
N65 GO1 X50
N70 GO1 Y45
N75 GO1 X15
N80 GO1 Y12.5
N85 GO0 Z0 M09
N90 G79 M04
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Potrebna znanja
Sto jos trebate nauditi?
- Strojeve
- Materijale
- Alate
- Razlicite softvere

» Tehnicke nacrte ¢itati
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Sto vam je potrebno?

« Spremnost na 1zazove

« ToCnost

- Ustrajnost

- Pedantnost

- Otvorenost prema novim tehnologijama
- Volja za cjeloZivotno ucenje

- Imaginacija
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Sto dalje?

- Ponoviti gradivo kod kuce

- Redovito dolaziti na nastavu

- Pitati za objaSnjenje ako je nesto nerazumljivo
- Donositi pribor za rad

- Uredno voditi zabiljeske

- Pripremljen dolaziti na nastavu

» IzvrSavati radne zadatke
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SAMO HRABRO !
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